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MS-Tec 50

Technisches Datenblatt Der MS Kleb-/Dichtstoff
Eigenschaften: - 1K-Dichtstoff auf Basis Hybrid-Polymer MS

- Anstrichvertréglich nach DIN 52452

- Gute Witterungs- und Alterungsbesténdigkeit

- Nicht korrosiv

- Silikonfrei
Anwendungsgebiete: - Verkleben von Paneelen, Holzleisten, Fensterbénken, Spiegel und Isolationsmaterial am Bau

- Glasfalzversiegelung an Holzfenstern

- Abdichten von Anschlussfugen an Fenstern und Tiren aus Holz, Metall und Kunststoff
- Abdichtung von Rohr- und Antennendurchfiihrungen

- Abdichten von Profilglas (z.B. Profilitverglasung)

- Abdichten von Fugen an Fassaden, Metallbaukonstruktionen, Terrassen und Balkonen
- Abdichten von Klima- und Liftungsanlagen

Normen und Prifungen: - Entspricht den Anforderungen der DIN 18545, Teil 2, Beanspruchungsgruppe D

Vor dem Einsatz des Kleb-/ Dichtstoffes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/
Materialien im Kontaktbereich (fest, flissig sowie gasférmig) mit dem Kleb-/Dichtstoff vertréaglich sind
und diesen nicht schadigen oder veréndern (z.B. verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien, die in der
Folge im Bereich des Kleb-/Dichtstoffes verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzuklaren,
dass deren Inhaltsstoffe bzw. Ausdiinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Veranderung (z.B.
Verfarbung) des Kleb-/Dichtstoffes fihren kdnnen. Gegebenenfalls hat der Anwender Ricksprache mit
dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/Materialien zu nehmen.

Nicht fur die Abdichtung/Klebung von Kupfer unter UV-/Temperatureinwirkung geeignet.

Bei I6semittelhaltigen Alkydharzlacken kénnen Trocknungsverzégerungen eintreten.

Nach den einschldgigen Normen sollen elastische Fugendichtstoffe grundsétzlich nicht vollflachig
Uberstrichen werden, da bei Spannungen und Bewegungen Rissbildungen in den im Gegensatz zum
Dichtstoff nicht elastischen Farbanstrichen auftreten kénnen.

Gute Bestéandigkeit gegenuber Wasser, Fett, Schmierdl sowie verdliinnten anorganischen Sauren und
Laugen.

Eine kurzzeitige Besténdigkeit besteht gegentber Estern, Ketonen, Aromaten und aliphatischen
Lésemitteln.

Nicht besténdig gegenliber konzentrierten Sduren und Laugen sowie halogenierten
Kohlenwasserstoffen.
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Technische Daten:

Vorbehandlung:

Fugen:

Grundierungstabelle:

Hautbildungszeit bei 23° C / 55 % rLf ca. 10 min.
Aushartung in 24 Std. bei®23 / 55% rLf 2mm
Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +40 °C
Viskositéat (23 °C) standfest, pastos
Dichte bei 23° C ca. 1,54 g/lcm?
Shore-A-Harte (DIN 53 505) 60
Bewegungsaufnahme +25%
Dehnspannungswert bei 100 % (DIN 53 504, S3A)  ca. 250 %
Reildehnung (DIN 53 504, S3A) ca. 1,7 N/mm?
Bruchdehnung 420%
Zugfestigkeit (DIN 53 504, S3A) ca. 2,2 N'mm?
Temperaturbestéandigkeit -40 °C bis +90 °C
Lagerstabilitat bei 23° C, 55 % rLF 12 Monate

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt.

Die Haftflachen missen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel,
Fett, Ol, Staub, Wasser, alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintrachtigende Stoffe
entfernt werden. Reinigen von nicht-pordsen Untergriinden: Reinigung mit Spriihreiniger und sauberem,
flusenfreiem Tuch. Reinigen von porésen Untergriinden: Oberflachen mechanisch, z.B. mit einer
Stahlbirste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln sdubern.

Netto geschatzter Verbrauch (BreitexTiefe):

4x6mm 12Ifm
6x6mm 8lfm
8x6mm 6lfm
12x8mm 3Ifm
16x10mm 1,8Ifm

Die Anforderungen an elastische Abdichtungen und Klebungen sind abh&ngig von den jeweiligen
auleren Einfluissen. Extreme Temperaturschwankungen, Dehn- und Scherkréfte, wiederholter Kontakt
mit Wasser etc. stellen hohe Anspriiche an eine Haftverbindung. In solchen Féllen ist bei Empfehlungen
(z.B. +/Primer 1216) die Verwendung des genannten Primers ratsam, um eine mdglichst

belastbare Verbindung zu erzielen.
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Acryl-Sanitar (z.B. Wannen)
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Aluminium, pulverbeschichtet
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Anwendungshinweise:

Méangelhaftung:

Holz, lackiert (wassrige Systeme) T

Holz, lasiert (I6semittelhaltig) +

Holz, lasiert (wassrige Systeme) +

Holz, unbehandelt +

Keramik, glasiert +

Keramik, unglasiert +/1215/1216
Kunststoffprofile (Hart-PVC z.B. Vinnolit) T/1227 /1217
Kupfer + (1)
Melaminharzplatten (z.B. Resopal®) +

Messing +

Naturstein T

Polyester T
Polypropylen (PP) -

Porenbeton T

Putz 1218
PVC-hart +/1227 11217
PVC-weich-Folien T

Weilblech T

Zink, verzinktes Eisen +

+ = ohne Grundierung gute Haftung
- = nicht geeignet
T = Test/Vorversuch empfohlen

1) Nicht fur die Abdichtung von Abdeckblechen aus Kupfer geeignet.

Die Primer 1215, 1217 und 1218 unterliegen seit dem 01.11.2005 der Informations- und
Aufzeichnungspflicht gemafR Chemikalienverbotsverordnung (u. a. Selbstbedienungsverbot). Bitte
beachten Sie die Technischen Datenblatter.

Wegen der Vielzahl mdglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter
stets eine Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Das konkrete Aufbrauchdatum ist dem Gebindeaufdruck zu entnehmen und zu beachten.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungeéffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im
Temperaturbereich von + 15° C bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte Uber l&dngere Zeitrdume
(mehrere Wochen) bei héherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit gelagert und / oder transportiert, kann eine
Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht ausgeschlossen
werden.

Alle Angaben in dieser Druckschrift basieren auf derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien
den Verarbeiter wegen der Vielzahl méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung nicht von eigenen
Prufungen und Versuchen. Die Angaben in dieser Druckschrift und Erkldrungen der hfs-ware im Zusammenhang mit
dieser Druckschrift stellen keine Ubernahme einer Garantie dar. Garantieerklarungen bedirfen zu ihrer Wirksamkeit
der gesonderten ausdricklichen schriftlichen Erklarung der hfs-ware. Die in diesem Datenblatt angegebenen
Beschaffenheiten legen die Eigenschaften des Liefergegenstandes umfassend und abschlieRend fest.
Verwendungsvorschlédge begriinden keine Zusicherung der Eignung fur den empfohlenen Einsatzzweck.Wir behalten
uns das Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue Entwicklungen vor. Fur
Anfragen stehen wir gerne zur Verfligung, auch bezliiglich etwaiger spezieller Anwendungsproblematiken.Unterliegt
die Anwendung, fir die unsere Produkte herangezogen werden, einer behdrdlichen Genehmigungspflicht, so ist der
Anwender fir die Erlangung dieser Genehmigungen verantwortlich.Unsere Empfehlungen befreien den Anwender
nicht von der Verpflichtung, die Mdéglichkeit der Beeintrachtigung von Rechten Dritter zu berucksichtigen und, wenn
nétig, zu klaren. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen, insbesondere auch
bezuglich einer etwaigen Mangelhaftung. Soweit lhnen diese AGB noch nicht vorliegen, senden wir lhnen diese
gerne auf Anforderung zu. Sie finden sie auch im Internet unter www.hfs-ware.at
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